附件 2
240L两轮塑料垃圾桶技术参数表

（1）容积：240L 

（2）▲长×宽×高:740×580×1085mm（±10mm） 

（3）▲整体重量:≥16.2Kg桶身重量：≥10.5Kg，盖子重量：≥1.5 kg

（4）橡胶轮：ф200×50×100mm（±1%），内圈聚乙烯，外圈橡胶轮；钢轴规格：ф21×550mm（±1%）实心钢轴，坚固耐用，具有抗氧化、防锈功能，橡胶轮与底轴之间采用防盗卸设计连接，防止轮轴丢失。 

（5）★桶盖配两个拉耳，每个拉耳上有纵向加强筋4条，另桶盖设有四条加强筋，增加桶盖的抗冲击能力，提高其使用寿命；为防止垃圾桶被盗，易于单位监管，桶盖应一体成型有“海珠城管”字体钢印，该结构是注塑一体成型，不能后加工。 

（6）★桶壁厚度≥4.0mm，桶底厚度≥5.5mm，加强筋厚度≥6.5mm，桶底正面底部在注塑生产过程中嵌≥40颗耐磨钉，增强桶底耐磨，并采用网格状加强筋设计。

（7）★桶身与轮轴连接两侧各设有新颖独特的三条加强筋装置、增加桶和轮轴间的受力点、使桶和轮轴不容易变形弯曲。桶口外沿裙边四边设计有23条加强筋；正面外沿设纵向加强筋3条，桶沿左右加强筋12条，桶盖与桶体之间设有8条加强筋连接连接处牢固，增加桶体把手的抗冲击能力，提高了对把手的保护程度，延长了使用寿命。

（8）★桶体底部创新采用了网格状加强筋设计，桶底四角另安装有四块U形耐磨胶垫，胶垫尺寸（长77MM*宽53MM*高13MM），U形耐磨胶垫单个质量12g(±5%），两条长条耐磨胶垫，（胶垫尺寸；长149MM*宽26MM*高13MM）；单个长条耐磨胶垫质量20.5g(±5%），大大提高了桶底的刚度.为防止垃圾桶被盗，易于单位监管，桶底应一体成型有“？？城管”字体钢印，该结构是注塑一体成型，不能后加工。 

（9）▲桶身背面底部拥有最新U型设计，人与桶之间留有提桶间隙，倾倒垃圾更为方便。

（10）▲垃圾桶背面沿口两侧设有专用的垃圾袋防脱落卡扣挂钩装置2个，操作更方便、收集垃圾，使垃圾袋不易掉落桶内。桶盖与桶身之间的连接插销为2个，单个塑料插销长度为210mm（±5mm）。塑料插销采用防盗卸设计连接，具有易安装，不掉落的特点。经久耐用，能保证在垃圾桶使用寿命内不掉落。 

（11）▲桶身内侧后部有一体成型刻度标识，刻度从60L--240L（每20L一格），桶身内侧前部有一体成型刻度标识，刻度从40L--240L（每20L一格），方便快速的计算垃圾的容量，刻度与桶身一体注塑成型，不能后加工，保证字体清晰，永不脱落。 

（12）▲1；垃圾桶拉伸强度≥20.8MPa；2；弯曲强度≥20.6MPa；3；断裂伸长率≥450%；4；23℃10%醋酸浸泡168h、23℃10%NaOH浸泡168h，外观无变化；5；自由跌落测试，载荷；96KG,跌落高度3米，重复2次，桶体无裂纹，无损坏；6；重锤冲击试验；试验条件；重锤质量；5Kg;冲击高度；0.8m,桶体无裂纹，无损坏。7；抗冷性；部分桶体放入-40℃的冷藏箱5h，外观无变化。8；热变形温度≥60℃ 

（13）▲材质分析：为高密度聚乙烯（HDPE），桶体材料热重分析剩余量600℃剩余量≤0.5%；原料中注入高质量防紫外线原料，颜料色素；确保塑料桶颜色保持鲜艳耐久不褪色。 

（14）橡胶轮与底轴：轮子采用优质橡胶材质，耐磨；轴采用Ф20.5mm长度550mm(±5%）低碳实心钢材，三次酸洗彻底清除氧化面，经过电镀锌特殊工艺制成的钢轮轴。坚固耐用、抗氧化、防锈功能，橡胶轮与底轴之间采用防盗卸设计连接，防止轮轴丢失。 

（15）垃圾桶表面光滑平整，无波纹、黑点、杂质、气泡和裂纹。垃圾桶投放标志采用印刷工艺与桶体连接一体，桶体表面印图案经过特殊处理，牢固不易脱落。采用抗紫外线、丝印“可回收物”、“厨余垃圾”、“其他垃圾”、“有害垃圾”等字样，桶身及桶盖标志颜色按《GB∕T 19095-2019 生活垃圾分类标志》执行。 

（16）耐腐蚀，并且有足够的机械强度和良好的冲击韧性；能与现有的垃圾车配套使用；垃圾桶裙边内部设有网状加强筋，可确保塑料桶和翻桶架（后压车配套装置）在衔接作业时的紧密结合。

17）提供2021年10月份以后副省级最新国内产品质量监督检验部门出具的带CMA和CNAS标识，且满足以上产品 性能检测要求的检测报告，（以上机构授权或委托的第三方检测机构不在范围内）。

